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XV Kongres Gospodarki Wodno-Sciekowej

Wtorek, 12 pazdziernika 2021

07:30 Sniadanie w miejscu zakwaterowania
09:00

Rejestracja uczestnikéw, Zagospodarowanie stoisk

Metropolo by Golden Tulip, ul. Orzechowa 11, 30-422 Krakéw Podgérze

OTWARCIE KONFERENCJI — sala Beijing AB

Przemystaw Plonka, Redaktor Naczelny, BMP Sp. z 0.0. Sp.K.

Mariusz Michatek, Dyrektor Oddziatu nr 1 w Krakowie, PGE Energia Ciepta S.A.
Michal Napieracz, Dyrektor Browaru w Brzesku, Carlsberg Browar Okocim w Brzesku

Stacja uzdatniania wody dla rafinerii ORLEN Potudnie w zaktadzie w Trzebini — prezentacja filmowa

SESJA WPROWADZAJACA: Woda i scieki w strategii zréwnowazonego rozwoju
przedsiebiorstwa

Prowadzacy
Przemystaw Plonka, Redaktor Naczelny, BMP Sp. z 0.0. Sp.K.

Woda i zmiana klimatu — wyzwania dla przemystu
Sebastian Szklarek, Europejskie Regionalne Centrum Ekohydrologii PAN

Nowoczesne technologie kompozytowe GRP w energetyce i przemysle
Adam Wojtala, Amiblu Poland

Nowoczesne technologie w oczyszczaniu Sciekow i uzdatnianiu wody na wybranych przyktadach
Pawet Zielinski, Veolia Water Technologies Sp. z 0.0.
Ciechostaw Sutkowski, VVeolia Water Technologies Sp. z o0.0.

Mikrozanieczyszczenia zasoboéw wodnych — kontrola, odpowiedzialno$¢, koszty, edukacja
Klara Ramm, Izba Gospodarcza Wodociggi Polskie

12:00

12:00

12:15

PANEL I: REDUKCJA (reduce) zuzycia wody i zanieczyszczen u zrédta
Prowadzacy
Sebastian Szklarek, Europejskie Regionalne Centrum Ekohydrologii PAN

Redukcja zuzycia wody na przyktadzie instalacji w Browarze Okocim
Jerzy Tomczyk, Carlsberg Browar Okocim w Brzesku

Innowacyjny i szybki do wdrozenia monitoring predykcji awarii urzgdzen wirujgcych
Krystian Michalak, Grundfos Pompy Sp. z 0.0.



12:30 Ponowne wykorzystanie odzyskanej ze sciekdw wody i zmniejszenie Sladu Srodowiskowego zaktadu
L Oreal Warsaw Plant dzieki wybudowaniu Stacji Recyklingu Wody
Arkadiusz Stachurski, Nijhuis Industries Central Europe Sp. z 0.0.

12:45 Mozliwo$¢ zastosowania zbiornikow z tworzyw termoplastycznych w przemysle spozywczym
Przemystaw Leszczynski, Weber Polska Sp. z o0.0.

13:00 Tymczasowy najem mobilnych stacji uzdatniania wody i oczyszczania $ciekoéw — 3 elastyczne ustugi
w przypadku awarii, planowanych prac lub potrzeb wieloletnich
Jakub Jasinski, Veolia Mobile Water Services

13:15 Ekonomia mieszania technologicznego
Henryk Kaminski, Agimix Poland Sp. z 0.0.

13:30 Obiad — sala Shanghai AB
14:30

14:30 PANEL II: USUWANIE (remove) zanieczyszczen z wod i sciekéw
Prowadzacy
Liliana Kaniuch, Redaktor, BMP Sp. z o0.0. Sp.K.

14:30 Zastosowanie nanofiltracji w celu podniesienia efektywnosci pracy istniejgcych ciggdéw jonitowych
w procesie demineralizacji wody
Piotr Glamowski, PGE Energia Ciepta S.A.
Marek Sadaj, ORIONTEC SP. Z 0.0. SP.K.

14:45 Ekstrakcyjne i grawitacyjne systemy usuwania weglowodoréw ze strumieni wody i $ciekow
Tomasz Jamrocha, Veolia Water Technologies Sp. z o.0.

15:00 Innowacyjna metoda usuwania amoniaku ze $ciekow
tukasz Kot, ,Energopomiar” Sp. z 0.0.

15:15 Technologia ptaskich podcisnieniowych membran ceramicznych CERAFILTEC w 5R
Tomasz Kocon, CERAFILTEC Poland sp. z o.0.

15:30 Cyfryzacja Proceséw w Gospodarce Wodno-Sciekowej
Michat Boruta, Hach Lange Sp. z o0.0.

15:45 Ultrafiltracja — koto ratunkowe dla wymagajgcych Sciekow
Radostaw Zytka, Krynica Vitamin S.A. Zaktad Produkcyjny Nr 1

16:00
16:30

16:30 PANEL Ill: PONOWNE WYKORZYSTANIE (reuse) sciekéw i RECYKLING (recycle), czyli
odzyskiwanie zasobéw



16:30

16:45

17:00

17:15

17:30

Prowadzacy
Michal Ostrycharczyk, Politechnika Wroctawska

Oczyszczalnia sciekdw pozwalajgca spetnic¢ cele srodowiskowe
Beata Pestka-Pedziwiatr, PGE Godrnictwo i Energetyka Konwencjonalna S.A.

Nowoczesne systemy pomiarowe w gospodarce wodno-sciekowej zaktadéw przemystowych
Matgorzata Skowron, OMC Envag Sp. z 0.0.
Zbigniew Kowalczyk, OMC Envag Sp. z 0.0.

Scieki — zrédto zasobow, gtéwne kierunki, mozliwosci i ograniczenia, praktyka
Bogustaw Buczak, SEEN Technologie Sp. z o.0.

Nowoczesna oczyszczalnia sciekow przemystu mleczarskiego na przyktadzie Spotdzielni
Mleczarskiej Mlekovita
Katarzyna Umiejewska, Politechnika Warszawska

Samowystarczalna wielostopniowa technologia odzysku wody i biowegli z poferementatéw réznych
typow odpadow rolniczych

Agnieszka Urbanowska, Politechnika Wroctawska

Halina Pawlak-Kruczek, Politechnika Wroctawska

tukasz Niedzwiecki, Politechnika Wroctawska

Weihong Yang, KTH Royal Institute of Technology

Gerrit Brem, Uniwersytet Twente

Przemyslaw Seruga, ZGO Ga¢

Marcel te Braak, Technical Director at HoSt - Bioenergy Systems

UROCZYSTA KOLACJA - sala Shanghai AB
24:00

Sroda, 13 pazdziernika 2021

07:30 Sniadanie w miejscu zakwaterowania
09:00

09:00

WYKLAD SPECJALNY

Nowe wyzwania w obszarze prawa ochrony srodowiska dla branzy przemystowej
Mikotaj Maslinski, Mikotaj Maslinski Doradztwo Prawne

Tematyka:

| Reforma Prawa wodnego

Il Pakiet zmian w gospodarce odpadami, czyli polskie zatozenia prawne gospodarki o obiegu
zamknietym

Il Rozszerzona odpowiedzialno$¢ producenta z punktu widzenia branzy spozywczej i przemystowe;j

10:00
10:30

10:30
12:00

DEBATA

PONOWNE PRZEMYSLENIE (rethink): Zasoby wodne w zréwnowazonej gospodarce bez
odpadéw i emisji

Moderator

Matgorzata Zawilska-Rospedek, autorka bloga "Inzynier w Zielonych Okularach", NIEZALEZNY



12:10

13:00

EKSPERT
Uczestnicy

Krzysztof Cupial, Czlonek Zarzadu Dyr Linii Techno Delivery, Serwiu, Veolia Water Technologies Sp.

Z 0.0.

Piotr Glamowski, Gtowny Specjalista ds. Procesow Chemicznych, PGE Energia Ciepta S.A.
tukasz Jagusiak, Manager ds. Inwestycji i Ochrony Srodowiska, GRAAL S.A. Zaktad Produkcyjny

Polinord

Mikotaj Maslinski, Prawnik, wtasciciel w MM Doradztwo Prawne, Mikotaj Maslinski Doradztwo

Prawne

Tematyka:

* dziatania w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej dotyczgce zmian technologicznych,

organizacyjnych i spotecznych
» deficyt wody — co moze zrobi¢ przemyst?
» GOZ w strategii przedsiebiorstwa

* planowane ograniczenia w zakresie polityki wodnej

+ osady $ciekowe — zmiany w regulacjach
* Zmniejszenie poziomu zanieczyszczen

« eliminacji kolejnych kategorii substancji uznawanych za szczegélnie niebezpieczne m.in. dla

srodowiska wodnego

Obiad dla oséb, ktére nie jadg na wycieczki

Wykwaterowanie, demontaz stoisk przez uczestnikéow

Przejazd na wycieczke do Browaru Okocim
w Brzesku ok. 45 min
(dojazd we wiasnym zakresie)

WYCIECZKA TECHNICZNA

Carlsberg Supply Company Polska S.A.
— przewidywany czas ok. 60 min
Oczyszczalnia sciekéw Browaru Okocim

w Brzesku ul. Glowackiego 63

Uczestnicy wycieczki bedg mogli zobaczy¢
czesciowo zmodernizowang w latach
2016-2017 zakladowg oczyszczalnie sciekow

przemystowych w aglomeracji gminy Brzesko.

Zapoznac sie kroétko z historig powstania
obiektu oraz z procesami oczyszczania
sciekéw zachodzacymi na gtéwnych ciggach
mechaniczno-biologicznym, osadowym oraz
biogazowym.

Oczyszczalnia posiada dwa ciagi
technologiczne biologiczne oparte na dwéch
réznych rozwigzaniach technicznych.

W czesci pierwszej zastosowane sg reaktory
biologiczne okragte petnego wymieszania z
napowietrzaniem powierzchniowym.
Natomiast drugi ciag oparty jest na
reaktorach biologicznych prostokatnych.
Kazdy z ciggéw posiada oddzielny zrzut
sciekéw oczyszczonych do odbiornika,
ktorym jest rzeka Uszwica. Podczas wycieczki
po oczyszczalni zobaczymy oddang w 2020
roku instalacje odzysku biogazu wraz

z kottlownia biogazowa.

Wazne informacje organizacyjne:
Dojazd do zaktadu we wtasnym zakresie.
Miejsca parkingowe dla uczestnikéw beda
znajdowac sie przed bramg gtéwna
oczyszczalni po prawej stronie.

Przejazd na wycieczke do zaktadu ORLEN
Potudnie S.A. ok. 45 min
(dojazd we wiasnym zakresie)

WYCIECZKA TECHNICZNA

ORLEN Potudnie S.A. - przewidywany czas
ok. 80 min

Oczyszczalnia sciekéw w trzebinskiej rafinerii
ORLEN + przejazd po rafinerii

Uczestnicy wycieczki bedg mogli zobaczy¢
oddang do uzytku w 2020 roku w trzebinskiej
rafinerii ORLEN Potudnie oczyszczalnie
$ciekéw przemystowych, socjalnych, wéd
deszczowych oraz modut dla sciekéw
pochodzacych z produkcji biodiesla

i gliceryny z produkcja biogazu
wykorzystywanego do potrzeb grzewczych
oddziatu. Zapozna¢ sie z kompleksem
zbiornikéw, budynkéw i pompowni,
technologicznie dedykowanych dla
zanieczyszczen trzebinskiego zaktadu.

Projektujgc obiekt, duzg uwage przytozono do
potrzeby zapewnienia ciggtosci

i bezpieczenstwa procesowego instalacji.
Pracuje ona w sposéb zautomatyzowany.
Ciagi technologiczne wykonano w uktadzie 2
x 100% przeptywu nominalnego. Zdublowanie
urzadzen oraz poszczegolnych zbiornikéw
pozwala na nieprzerwany przeptyw

i oczyszczanie Sciekéw do parametréw zrzutu
do potoku Ropa w ciggu catego roku. Caly
proces jest zautomatyzowany i zarzgdzany
wedtug ustalonych algorytméw tak, aby
zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo
procesowe i Srodowiskowe.

W planie wycieczki rowniez przejazd po
trzebinskiej rafinerii — charakterystyka



Liczba miejsc: 20. Decyduje kolejnos¢
zgtoszen.

Inne wymagania: obowigzkowe kamizelki
koloru pomaranczowego lub seledynowego
— dostepne na miejscu na oczyszczalni.

Przy braku mozliwosci zachowania dystansu
maseczki obowigzkowe — dostepne na
miejscu na oczyszczalni.

Zapisy na wycieczke - podczas trwania
kongresu 12.10 do godziny 15:00.

Obiad
Hotel ,,August” (oddalone 1,1 km 3 min

samochodem)
ul. Mickiewicza 66, 32-800 Brzesko

zakladu przemystowego i prezentacja
najwazniejszych instalacji oraz prowadzonych
inwestycji.

Wazne informacje organizacyjne:

Dojazd do zaktadu we wlasnym zakresie.
Uczestnikéw zapraszamy na parking gtéwny
rafinerii, przy budynku zarzadu (ul. Fabryczna
22).

Liczba miejsc: 26. Decyduje kolejnos¢
zgtoszen. Udzial zostanie potwierdzony
mailowo przez organizatora.

Zapisy na wycieczke trwaja tylko do 6
pazdziernika br.

Obiad

Dwor Zieleniewskich (oddalone 3,7 km 8 min
samochodem)

Rafineryjna 8, 32-540 Trzebinia

*Organizator zastrzega sobie prawo do zmian w programie



